Data dokumentu: luty 2015

Specyfikacja techniczna wyrobow z drutu ostrzowego - A1F/SS/MBBT/PP

Ponizszy dokument opisuje wyroby dostepne w statej sprzedaiy i nie wyczerpuje mozliwosci
produkgji i dostarczania wyrobdéw o innych profilach ostrzy i wykonanych z innych materiatéw.
W dokumencie zostaty uwzglednione nastepujgce wyroby:

A) Drutu ostrzowy luzem, profil Medium
B) Zasieki typu Concertina, profil Ultra

(@) Zasieki spiralne, profil Ultra

D) Zasieki ostrzowe ptaskie, profil Ultra

E) Siatka ostrzowa zgrzewana w arkuszach

1. ZAKRES

Dokument precyzuje parametry techniczne uzytych materiatéw, opis konstrukcji i sposéb wykonania
oraz profile dostepnego drutu ostrzowego oraz gotowych wyrobow z niego wykonanych.

2. REFERENCJE NORMATYWNE

EN 10346: - Metody okreslania powtok galwanicznych cynkowych na wyrobach zelaznych i stalowych
ASTM F 1910 - Wymagania odnosnie wyrobow ogrodzeniowych z drutu ostrzowego

BS 443, m9182 - Metody badania powtok cynkowych na drutach stalowych

3. DRUT OSTRZOWY- DEFINICIA

Drut ostrzowy wykonany jest ze stalowego drutu nosnego, wokét ktérego, w sposéb ciggty, bez przerw,
zacisnieta jest tasma stalowa z wycietymi ostrzami. Drut ostrzowy dostepny jest luzem oraz w postaci
gotowych wyrobdéw — zasiekdw przestrzennych, zasiekow ptaskich oraz siatki ostrzowe;.

4. MATERIALY
4.1. Drut nosny: ocynkowany drut stalowy o zwiekszonej sprezystosci i twardosci
= grubos$¢ 2,45mm +/- 0,1mm
= wytrzymatos$¢ 1.350-1.500N/mm?2
=  minimalna grubos¢ powtoki Zn 120g/m2 (Zgodnie z EN 10244-2)

4.2. Tasma stalowa: wykonana z niskoweglowej, ocynkowanej ogniowej blachy stalowej o
nastepujacych parametrach (wyréb zgodny z EN 10346)

= grubos$¢ 0,45mm +/- 0,05mm
= wytrzymato$¢ 270-500N/mm?2
= minimalna grubos$¢ powtoki (dwustronnie) 220g/m?2

4.3. Ztaczki (dotyczy zasiekéw Concertina i zasiekéwptaskich):
wykonane blachy nierdzewnej AlSI 304 o grubosci 1,3mm +/-0,2mm

Specyfikacja techniczna wyrobéw z drutu ostrzowego — luty 2015 1/4
RABAN PHU ul. Pustkowska 12, 61-315 Poznan, tel.:+61 833-1675, www.raban.com.pl



http://www.raban.com.pl/

5. PROFILE OSTRZY
3.1. Drut ostrzowy profil Medium. Drut medium ma zastosowanie do produkcji drutu
ostrzowego montowanego w odcinkach prostych (jak zwykty drut kolczasty) moze by¢ takze

wykorzystany do produkcji zasiekdéw Concertina i zasiekdw ptaskich.
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3.2. Drut ostrzowy profil Ultra: tasma z ostrzami uformowana jest z dodatkowym kotnierzem
usztywniajgcym wzdtuz catej dtugosci drutu, ostrza sg wieksze i bardziej ,,agresywne” niz dla profilu

Medium. Zasieki z drutu ostrzowego Ultra sg sztywniejsze, bardziej stabilne i trudniejsze do przeciecia.
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6. WYROBY Z DRUTU OSTRZOWEGO

6.1. Zasieki typu Concertina. Nazwa zasieki typu Concertina zastrzezona jest do zasiekdéw
uformowanych w kregi, ktére sg pospinane ztgczkami metalowymi w taki sposéb, ze po
rozciggnieciu tworzy sie przestrzenna, ale sztywna struktura w ksztatcie walca. W celu
przerwania zasieku Concertina trzeba wykonaé ciecia drutu ostrzowego w co najmniej trzech
miejscach. Dane katalogowe zasiekéw Concertina precyzujg: profil ostrza, srednice nominalna
(przed rozciggnieciem), ilos¢ ztgczek przypadajacych na jeden krag, ilos¢ kregdw w gotowym

zasieku.

Zasieki Concertina sg sprezyste i dlatego zalecana diugos¢ podczas montazu jest parametrem

pomocniczym.

Zasiek Concertina po rozciagnieciu Widok z boku

b

stalowe ztaczki
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6.2. Zasieki spiralne. Zasieki spiralne, uformowane w kregi nie pospinane ztgczkami. Mozna je
rozcigga¢ jak sprezyne, az do uzyskania prostego drutu. W przeciwienstwie do zasiekéw
Concertina, w celu przerwania wystarczy wykona¢ jedno ciecie drutu ostrzowego. Dane
katalogowe zasiekéw spiralnych precyzujg: profil ostrza, $rednice nominalng (przed
rozciggnieciem), ilos¢ kregdw w gotowym zasieku.

Zalecana dtugo$¢ zasieku podczas montazu jest parametrem pomocniczym.

Zasiek ostrzowy spiralny - nie pospinany ztgczkami Widok z boku

6.3. Zasieki ostrzowe ptaskie. Zasiek ptaskie uformowane sg w kregi pospinane ztgczkami w
jednej ptaszczyznie. Po rozwinieciu tworzg ptaska strukture o okreslonej dtugosci (nie sg
sprezyste). Dane katalogowe zasiekdw ostrzowych ptaskich precyzuja: profil ostrza, wysokos¢ i
dtugosc¢ po rozwinieciu. Parametrem pomocniczym moze by¢ wielkos$¢ offsetu kregow.

Zasiek ostrzowy pfaski
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6.4. Siatka ostrzowa zgrzewana. Siatka ostrzowa zgrzewana jest z prostych odcinkéw drutu
ostrzowego o profilu Ultra. W celu uzyskania wiekszej elastycznosci i mniejszej podatnosci na
pekanie zgrzewdw oczka siatki majg ksztatt romboidalny o wymiarach 30x15cm. Arkusze siatki

ostrzowej majg dtugos¢ nominalng 6m i dostepne sg w wysokosciach 1,8 i 2,1m. Dane
katalogowe siatki ostrzowej precyzuja: profil ostrza, dtugosc i wysokos¢ arkusza
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6.5. Drut ostrzowy luzem. Wykonany jest z profilu medium w odcinkach o dtugosci 200m. Drut
ostrzowy tego typu montuje sie na wysiegnikach w odcinkach prostych, analogicznie jak zwykty
drut kolczasty. Jednakze drut ostrzowy jest znacznie sztywniejszy, trudniejszy do przeciecia i

mocniejszy od zwyktego drutu kolczastego.

7. PARAMATRT DOSTEPNYCH WYROBOW GOTOWYCH

Zasieki przestrzenne typu Concertina (spinane ztaczkami)

NUMER Typ ostrza Wysokos¢ llos¢ ztaczek llos¢ kregéow Zalecana dtugos¢
KATALOGOWY nominalna na 1l krag w zasieku po rozciagnieciu
(parametr pomocniczy)

ZC-UB-450/3SS/55 Ultra 450 +/- 5% 3 55+/-1 8m

ZC-UB-730/5SS/55 Ultra 730 +/- 5% 5 55+/-1 10m

ZC-UB-980/5SS/55 Ultra 980 +/- 5% 5 55+/-1 12m

ZC-UB-730/3SS/55 Ultra 730 +/- 5% 3 55+/-1 12m
Zasieki ostrzowe spiralne

NUMER Typ ostrza Wysokos¢ llos¢ ztgczek llos¢ kregow Zalecana dtugosc

KATALOGOWY nominalna na 1krag w zasieku nie wiecej niz

(parametr pomocniczy)

ZS-UB-450/55 Ultra 450 +/- 5% 0 55+/-1 14m

ZS-UB-300/55 Ultra 730 +/- 5% 0 55+/-1 12m
Zasieki ostrzowe ptaskie

NUMER Typ ostrza Wysokos¢ Dtugosé

KATALOGOWY po rozwinieciu

ZP-UB -500/SS/15 Ultra 500 +/- 5% 15m +/- 05m

ZP-UB -700/SS/15 Ultra 700 +/- 5% 15m +/- 05m

ZP-UB -900/SS/15 Ultra 900 +/-5% 15m +/- 05m
Siatka ostrzowa zgrzewana w arkuszach

NUMER Typ ostrza Wysokos¢ Oczko Dtugos¢

KATALOGOWY (romboidalne)

SZ-UB-2100/6 Ultra min 210cm 15x30cm min 600cm

SZ-UB-1800/6 Ultra min 180cm 15x30cm min 600cm
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